Основные результаты IV этапа:
1) краткое описание основных полученных результатов (основные теоретические и экспериментальные результаты, фактические данные, обнаруженные взаимосвязи и закономерности) с указанием работ, в рамках которых они были получены):
- Разработаны методики по подбору параметров технологических режимов послесварочной термической обработки неразъёмных сварных соединений АА6061Т6/А356.02Т6;
- Выполнены работы по подбору параметров технологических режимов послесварочной термической обработки неразъёмных сварных соединений АА6061Т6/А356.02Т6;
- Исследованы механические характеристики лабораторных образцов термически обработанных неразъёмных сварных соединений АА6061Т6/А356.02Т6;
- Исследованы структурные характеристики лабораторных образцов термически обработанных неразъёмных сварных соединений АА6061Т6/А356.02Т6.
2) оценка элементов новизны научных, конструкторских и технологических решений, информацию о полученных на отчетном этапе охраноспособных РИД:
- Разработанная методика по подбору параметров технологических режимов послесварочной термической обработки неразъёмных сварных соединений АА6061Т6/А356.02Т6, основана на комплексном подходе, включающем всестороннее изучение структуры и механических свойств. Разработанная методика позволила получить высокопрочные сварные соединения с коэффициентом прочности 91%, а также исключить аномальный рост зерен в центе шва. 
3) оценка соответствия полученных результатов техническим требованиям к выполняемому проекту и перспектив продолжения работ по проекту.

- полученные результаты соответствуют техническим требованиям к выполняемому проекту.
